Aktywne sterowanie
produkcjg oparte
na Digital Twin
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1 factory

Modutowy system APS / MES / WMS
w jednym srodowisku
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Digit.lO Factory

to modutowy system
informatyczny

do aktywnego
sterowania produkcja,
taczacy planowanie,
harmonogramowanie,
realizacje, analize danych

I wspomaganie decyzji
w jednym srodowisku
Digital Twin.

Dostepne moduty systemowe:

1. System produkcyjny — definicja zasobdw, struktur i technologii

2. Planowanie produkcji — zapotrzebowanie materiatowe i generowanie zlecen
3. Harmonogramowanie — symulacje i optymalizacja planu produkcji

4. Raportowanie produkcji — zbieranie danych z hali (operatorzy, czujniki, RFID)
5. Analiza danych - biezaca ocena realizacji celéw

6. Modut wspomagania decyzji — rekomendacje dziatan korygujacych

7. Panel Fabryki (Digital Twin) — wizualizacja produkcji w czasie rzeczywistym

Kluczowe korzysci:

@ Petna transparentnosé proceséw produkcyjnych
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——— Swiadome decyzje oparte na danych, nie intuicji.



Moduty planistyczne
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1. System produkcyjny

System definiuje cyfrowe odwzorowanie fabryki:
zasoby produkcyjne (maszyny, stanowiska, narzedzia),
struktury organizacyjne,

technologie i marszruty.

2. Planowanie produkgcji

System automatycznie:

wyznacza zapotrzebowanie materiatowe (netto i brutto),

uwzglednia stany magazynowe,
generuje zlecenia produkcyjne dla wyrobow
katalogowych i nowych.

Zapewnia obstug:
produkcji na zamowienie i na magazyn,
roznych modeli przeptywu materiatu (push, pull,

.waskie gardto”).

3. Harmonogramowanie i symulacje

Automatyczne generowanie wielu wariantow
harmonogramu.

Symulacja ich realizacji w cyfrowym blizniaku

Ocena kazdego wariantu wedtug przyjetych kryteriow
(terminy, obcigzenia, cele).

System reaguje na zaktdcenia oraz wykonuje
reharmonogramowanie w oparciu o rzeczywiste dane z

produkgji.
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@@ Moduly operacyjne i decyzyjne

4. Raportowanie produkcji

Zbieranie danych z wielu Zrodet:
operatorzy (manualnie),
maszyny i czujniki,
kody kreskowe i RFID.
Dane sa dostepne online, w czasie rzeczywistym,

bez opdznien i potrzeby recznego scalania.

5. Analiza danych

System na biezaco analizuje m.in.:
terminowosc realizacji zlecen,
stopien realizacji planu,
wykorzystanie zasobow.

Menedzer widzi fakty, nie deklaracje.

6. Modut wspomagania decyzji

Na podstawie danych i modeli decyzyjnych system:
identyfikuje odchylenia,
prognozuje skutki,
rekomenduje dziatania korygujace, np.:
Zmiana parametrow pracy maszyn,
realokacja zasobdw,

zmiana priorytetéw zlecen.

7. Panel Fabryki - Digital Twin

Czytelna wizualizacja:
stanu produkgji,
zlecen,
maszyn,

KPI i alertow.

W systemie Digit.|IO Factory, cyfrowy blizniak odzwierciedla prace maszyn, operatordow, przeptyw materiatéw oraz

harmonogramy produkgcji. Dzieki temu mozliwe jest symulowanie alternatywnych scenariuszy produkcyjnych i wybor

najlepszego wariantu — bez ryzyka i bez zakiécania realnej produkgji.



Projekt badawczy pt. ,Opracowanie systemu
informatycznego do aktywnego sterowania produkcja
z zastosowaniem koncepcji Digital Twins” jest realizowany
w ramach Dziatania1.1 Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozwéj 2014-2020 wspoétfinansowanego ze sSrodkéw

Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Celem projektu jest opracowanie nowego innowacyjnego
produktu W postaci systemu informatycznego
umozliwiajgcego aktywne sterowanie produkcja poprzez
dynamiczne harmonogramowanie produkcji oraz biezace
monitorowanie parametrow przeptywu materiatow i procesow
wytwaorczych. Funkcjonowanie systemu bedzie opierato sie
na analizie i podejmowaniu decyzji z zastosowaniem metod
symulacyjnych oraz metod wspomagania decyzji. Realizacja
prac zajmowac sie bedzie konsorcjum skifadajace sie: HIT-Kody
Kreskowe i Konsorcjanta: Wydziatu Inzynierii Mechanicznej

Politechniki Poznanskiej. Projekt podzielony jest na 5 etapow.

Efektem projektu jest system informatyczny wpisujacy sie w
koncepcje Digital Twins. Rozwiazania funkcjonalne systemu
pozwolg na cyfrowe odwzorowanie rzeczywistych procesow

produkcyjnych.
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HKK Group - 30 lat doswiadczenia
w optymalizacji proceséw logistycznych
i produkcyjnych

Wspotpracujemy z  klientami  z niemal kazdej branzy
i o réznej wielkosci. Liczne i pomysinie zrealizowane
wdrozenia na catym Swiecie, pozwolity nam na stworzenie
koncepcji ,jednego okienka”, czyli takiej organizacji ustug,
dzieki ktorej klienci moga osiagnac petny efekt optymalizacji

w prowadzonym biznesie.

Sktada sie na niego system informatyczny klasy WMS,
dostarczenie urzadzen Auto ID a takze spdjnego oznakowania
oraz innych materiatow, bedacych niezbednymi nosnikami

informacji stosowanymi w logistyce i produkcji.
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